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ABSTRAK 

KOMBINASI METODE SONIKASI DAN DEEP EUTECTIC SOLVENT 

DALAM PROSES BLEACHING UNTUK ISOLASI 𝜶- SELULOSA DARI 

SERAT RAMI 

Penelitian mengenai bahan baku alternatif untuk isolasi selulosa telah 
banyak dilakukan, beberapa bahan baku alternatif yang dipertimbangkan 
adalah serat rami dan serat daun nanas. Proses isolasi selulosa dari kedua 
tanaman tersebut tergolong masih kurang efektif karena proses isolasi 
masih dilakukan dengan mengunakan agen bleaching hidrogen peroksida 
yang memiliki dampak cukup membahayakan bagi kesehatan lingkungan. 
Deep eutectic solvent (DES) merupakan salah satu agen bleaching 
alternatif yang dapat dipertimbangkan karena kemampuannya dalam 
mengisolasi senyawa selulosa serta dampaknya yang tidak berbahaya bagi 
kesehatan lingkungan. Kombinasi penggunaan DES dan metode sonikasi 
dalam proses isolasi selulosa, penelitian ini bertujuan untuk mengetahui 
pengaruh dari metode tersebut terhadap efektivitas proses bleaching dari 
serat rami dan serat daun nanas. Penelitian ini dilakukan melalui metode 
pengkombinasian silang antara hidrogen peroksida, deep eutectic solvent 
dan metode sonikasi untuk mendapatkan hasil yang paling optimal. Hasil 
yang didapatkan menunjukan bahwa proses isolasi 𝛼-selulosa berjalan 
paling efektif pada serat rami menggunakan larutan deep eutectic solvent 
yang dikombinasikan dengan metode sonikasi. 

Kata kunci: Bleaching, Deep Eutectic Solvent, Selulosa, Serat Rami, 

Sonikasi. 
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ABSTRACT 

COMBINATION SONICATION AND DEEP EUTECTIC SOLVENT IN 

BLEACHING FOR 𝜶- CELLULOSE ISOLATION FROM FLAX FIBER 

The investigations into alternative raw materials for cellulose isolation have 
been conducted, with flax fiber and pineapple leaf fiber emerging as some 
of the materials under consideration. The efficacy of the cellulose isolation 
process from the botanical sources remains comparatively inadequate. This 
is primarily attributed to the prevailing utilization of hydrogen peroxide 
bleaching agents in the isolation process, which poses considerable 
environmental health risks. One such alternative is the utilization of deep 
eutectic solvents, which exhibits the capacity to isolate cellulose compounds 
while concurrently mitigating adverse environmental health effects. The 
chemical composition of the deep eutectic solvent (DES) compound, 
comprising two constituents, namely a hydrogen bond donor and quaternary 
ammonium salt facilitate the disruption of the lignocellulosic bond between 
lignin and cellulose, thereby enabling the isolation of cellulose form 
undesirable interfering compounds. The combination of deep eutectic 
solvent and sonication methodology in the cellulose isolation process 
endeavors to asses the impact of these techniques on the efficacy of the 
bleaching process for flax and pineapple leaf fiber. The research was 
conducted with cross combination of hydrogen peroxide, deep eutectic 
solvent, and sonication method to produce the optimum results. The 
research showed that the combination of deep eutectic solvent and 
sonication method gave the most effective results in flax fiber. 

Keywords: Cellulose,bleaching,Deep Eutectic Solvent, Flax fiber, and 

Sonication.  
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